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Patentanspruch: 

Steckverbindung fur Schlauchleitungen, beste- 
hend aus 

a) einem mit einem Schlauch fest verbundenen 
Steckerteil, das einen vorderen Abschnitt 
geringeren Durchmessers und einen hinteren 
Abschnitt groBeren Durchmessers benachbart 
einem Anschlagflansch aufweist und 

b) einem am Gegenstuck ausgebildeten Muffenteil 
mit entsprechenden Abschnitten und mit einem 
sich axial erstreckenden, radial federnden 
Verriegelungshaken, wobei 

c) der Verriegelungshaken den Anschlagflansch 
hintergreiftund 

d) ein Dichtring zwischen Steckerteil und Muffen- 
teil angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichn e t f daB zur Anwen- 
dung der Steckkupplung fur Schlauchleitungen in 
Kraftfahrzeugen 

e) die vorderen und hinteren Abschnitte (7, 9; 15, 
18) des Steckerteils (3) und des Hulsenteils (2) 
zylindrisch ausgebildet sind, 

f) sich zwischen dem vorderen und hinteren 
Abschnitt (7, 9) nur des Muffenteils (2) ein 
langgestreckter konischer mittlerer Abschnitt 
(8) befindet und 

g) der Dichtring als O-Ring (16) in einer Ringnut 
(17) des vorderen Abschnitts (15) des Stecker- 
teils (3) gelagert ist 



Die Erfindung betrifft eine Steckverbindung fur 
Schlauchleitungen, wie sie im Oberbegriff des An- 
spruchs beschrieben und beispielsweise aus der FR-PS 
3 40 776 bekannt ist 

Weitere Steckverbindungen ahnlicher Art sind aus 
der DE-OS 14 25 470 und aus der DE-PS 15 25582 
bekannt Bei diesen Steckverbindungen sind die in 
AnschluBbohrungen einsteckbaren Steckerteile mit 
Dichtringen und Ringbunden bzw. Ringnuten versehen, 
die mit quer zur Steckverbindung einsetzbaren Halte- 
mitteln zusammenwirken, urn den Steckerteil in der 
AnschluBbohrung festzulegen. Diese Steckverbindun- 
gen sind durch die erforderliche Anordnung des 
Dichtringes im Muffengrund bereits bei der Montage 
der Einzelteile aufwendig und erschweren die Kontrolle 
der korrekten Lage des Dichtringes betrachtlich. 

Weiterhin wird der Dichtring beim Kuppeln der 
Steckverbindung durch einen Widerstand erzeugende 
Rollbewegungen oder aber durch den axialen Enddruck 
belastet Dadurch kann es infolge von VerschleiB des 
Dichtringes zu Undichtheiten kommen. Das zum Teil 
erforderliche Einsetzen von quer zur Steckrichtung 
einsetzbaren Halteteilen erschwert die Montage weiter- 
hin. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Steckverbindung fur Schlauchleitungen zur Anwendung 
in Kraftfahrzeugen so auszubilden, daB eine Montage 
der Einzelteile der Steckverbindung einfach und leicht 
uberprufbar ist und daB beim Kuppeln eine Widerstand 
erzeugende Rollbewegung des als O-Ring ausgebildeten 
Dichtringes vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
gekennzeichneten Merkmale des Anspruchs gelost 
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Dadurch, daB die vorderen und hinteren Abschnitte 
des Steckerteils und des Hulsenteils zylinderisch 
ausgebildet sind und sich zwischen dem vorderen und 
hinteren Abschnitt nur des Muffenteils ein langgestreck- 
5 ter konischer mittlerer Abschnitt befindet und der 
Dichtring als O-Ring in einer Ringnut des vorderen 
Abschnitts des Steckerteils gelagert ist, wird einerseits 
eine einfache und leicht zu kontrollierende Montage des 
Dichtringes im Steckerteil sichergestellt und anderer- 

»o seits beim Kuppeln der Steckverbindung einen Wider- 
stand erzeugende und VerschleiB des Dichtringes 
verursachende Rollbewegung des als O-Ring ausgebil- 
deten Dichtringes vermieden. 

Die Verbindung von Schlauchleitungen mit den 

15 erfindungsgemaBen Stecker- und Muffenteilen liegt im 
nicht erfinderischen Ermessen des Fachmannes und 
kann z. B. durch Klemmvorrichtungen, Schellen, Kleben, 
Anspritzen, Anformen und dergl. vorgenommen wer- 
den. Besonders vorteilhaft kann hierbei ein Teil der 

20 Steckverbindung an den anzuschlieBenden Aggregat in 
an sich bekannter Weise mit ausgebildet oder 
angeformt werden. 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen 
gezeigten Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert Es 
25 zeigt 

Fig. 1 eine Ansicht der Steckverbindung gemaB der 
Erfindung zwischen einem Kuhlmittelschlauch und dem 
AnschluBstutzen eines Heizungs-Warmetauschers eines 
Kraftfahrzeuges; 

30 F i g. 2 einen vertikalen Schnitt durch den in F i g. 1 im 
Kreis I angedeuteten Bereich; 
F i g. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III in F i g. 2. 
In Fig. 1 ist eine Kuhlmittelleitung 1 iiber eine aus 
einem Hulsenteil 2 und einem Steckerteil 3 gebildete 

35 Steckverbindung mit dem AnschluBstutzen 4 eines 
Heizungs-Warmetauschers 5 eines Kraftfahrzeuges 
verbunden. Da im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der 
Heizungs-Warmetauscher 5 einen aus Kunststoff 
bestehenden Wasserkasten 6 aufweist, sind an diesen 

40 der AnschluBstutzen 4 und der Steckerteil 3 einstuckig 
angeformt 

Der Aufbau der Steckverbindung sowie die Befesti- 
gung der Kuhlmittelleitung 1 am Hulsenteil 2 wird in 
Zusammenhang mit F i g. 2 erlautert 

45 Der Hulsenteil 2 weist einen inneren Abschnitt 7 
geringeren Durchmessers, einen mittleren Abschnitt 8 
mit konischem Verlauf und einen auBeren Abschnitt 9 
mit groBerem Durchmesser auf und ist an seinem 
anderen Ende z. B. mit einem an sich bekannten 

50 ringgezahnten Nippelteil 10 versehen. Ober diesen 
Nippelteil 10 kann der Hulsenteil 2 unter Zwischen- 
schaltung eines aushartbaren Kunststoffmaterials 11 
wie z.B. Silikon E43 der Firma Wacker Chemie, 
Munchen, mit der z. B. als gewebeverstarkter Gum- 

55 mischlauch ausgebildeten Kuhlmittelleitung 1 fest 
verbunden werden. 

Der Hulsenteil 2 ist an zumindest einem Bereich 
seines Umfanges mit einem sich axial erstreckenden, 
radial federnden Rasthaken 12 versehen, der eine 

60 schrage Anlaufkante 13 und eine senkrechte Rastkante 
14 aufweist 

Das Hulsenteil 2 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbei- 
spiel als Kunststoffteil ausgebildet, an dem der 
Rasthaken 12 in einfacher Weise mit angeformt ist 
65 Der Steckerteil 3 weist einen vorderen Abschnitt 15 
mit einer einen O-Ring 16 aufnehmenden Ringnut 17 
und einen hinteren Abschnitt 18 groBeren Durchmes- 
sers benachbart einem radialen Anschlagflansch 19 auf. 
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Durch die Anordnung der im Durchmesser unter- 
schiedlichen Abschnitte 7, 8 und 9 im Hulsenteil 2 in 
Verbindung mit den Abschnitten 15 und 18 unterschied- 
lichen Durchmessers am Steckerteil 3 wird erreicht, daB 
im Bereich des O-Ringes 16 die Auswahl der 5 
Durchmesser entsprechend der gewunschten Dicht- 
funktion erfolgen kann, wahrend im Bereich des 
radialen Anschlagflansches 19 die Durchmesser ent- 
sprechend der gewunschten Abstutz- und Haltefunktion 
der Steckverbindung gewahlt werden konnen. 1 0 

Nachdem der Hulsenteil 2 in der in der Figur 
gezeigten Weise mit der Kuhlmittelleitung 1 verbunden 
wurde, ist zur Montage der Steckverbindung nur ein 
axiales Ineinanderbewegen der beiden Bauteile, des 
Hulsenteiles 2 und des Steckerteiles 3 erforderlich, 15 
wobei durch den mittleren Abschnitt 8 mit konischem 
Verlauf eine Widerstand erzeugende Roilbewegung des 
O-Ringes 16 beim Einsetzen vermieden wird und durch 
die schrage Anlaufkante 13 ein selbsttatiges radiales 
Ausfedern des Rasthakens 12 eingeleitet wird und nach 20 
dem Anschlagen des Hulsenteiles 2 gegen die 
Anschlagschulter 19 ein selbsttatiges Verrasten des 
Rasthakens 12 durch radiales Einfallen und Anlegen der 
Rastkante 14 gegen die Hinterseite des Anschlagflan- 
sches 19 erfolgL 25 

Aus Fig. 3 ist die Anordnung des Rasthakens 12 am 
Umfang des Hulsenteiles 2 zu ersehen. 

Die in Fig. 2 gezeigte Steckverbindung kann 
selbstverstandlich auch derart angeordnet werden, daB 
der Hulsenteil an einem Aggregat ausgebildet ist und jo 



der Steckerteil mit einem Nippelteil verbunden ist, an 
dem eine Schiauchleitung befestigt werden kann. 

Da die gezeigte Steckverbindung in besonders 
vorteilhafter Weise aus Kunststoff ausgefuhrt werden 
kann, wobei eines der beiden Bauteile vorzugsweise an 
einem zum Teil aus Kunststoff bestehenden Aggregat 
mit angeformt werden kann, ergibt sich in Weiterfuh- 
rung des Erfindungsgedankens die Moglichkeit, daB 
auch der andere Bauteil an einer aus Kunststoff 
bestehenden Schiauchleitung durch Anspritzen oder 
Anformen unmittelbar ausgebildet wird. Da insbesonde- 
re im Kuhlmittelsystem bei Kraftfahrzeugen zum Teil 
vorgeformte Schlauchleitungen zum Einsatz kommen, 
ist bei der hierfur notwendigen Vorkonfektionierung 
des Schlauchmateriales dieses Anspritzen oder Anfor- 
men eines Steckerteiles ohne weiteres moglich. 

Durch eine Steckverbindung der beschriebenen Art 
kann bei der Montage des Kuhlsystems eines Kraftfahr- 
zeuges eine beachtliche Einsparung an Montagezeit 
gegeniiber der bisher ublichen Anordnung und Befesti- 
gung von Schlauchklemmen der verschiedensten Art 
erzielt werden und daruber hinaus bei der Wartung des 
Fahrzeuges im normalen Betrieb zum Beispiel bei 
notwendig werdendem Ersatz eines defekten Aggrega- 
tes durch die leichte Losbarkeit der Steckverbindung 
wieder beachtliche Montagezeit gespart und daruber 
hinaus eine von Unzulanglichkeiten des Werkstattbe- 
triebes, wie z.B. ungenugendem Anziehen einer 
Schlauchschelle, freie Verbindung zum ausgetauschten 
Aggregat sichergestellt werden. 
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